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Vom Schwarzwald in die ganze Welt

eldec – 1982 im Schwarzwald gegründet und seitdem nonstop im Bereich der hochwertigen indust-
riellen Induktionserwärmung tätig. Wir verstehen uns als konstruktiver Partner unserer Kunden, als 
Technologieführer, als qualitätsbesessen und für unsere Mitarbeitenden als berufliches Zuhause.

Ein mittelständischer, eigentümergeführter „Hidden-Champion“, groß genug um international tätig 
zu sein, klein genug um flexibel und schnell auf Markt- und Kundenanforderungen passgenau zu 
reagieren und das mit ungewöhnlich großer Fertigungstiefe.

Unser Team ist bekannt als stetiger Innovationstreiber mit hoher Expertise: Mehrfrequenzgenera-
toren (SDF® und DFG), Multiprozess-Härtemaschinen, EEI² (eldec easy Intuitive Interface – Smart-
phone-orientierte HMI), FEM gestützte Prozesssimulation, 3D-SLM gedruckte Induktoren, eQC (eldec 
Qulaity Control – Basis für I4.0 Lösungen) und HPTS (High Precision Tool System) sind nur ein paar 
Beispiele, bei denen eldec den Takt vorgibt.

eldec (Suzhou) Induction Co.,Ltd.  / China LINK Induction LLC in Bloomfield Hills / USA
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Generatoren

SYSTEM-LINE
zur Integration in Maschinen und vollautomatisierte 
Anlagen

CUSTOM-LINE
passgenau zu Ihrer Anwendung

ECO-LINE EEI2

maximale Konnektivität und intuitives Touch-Display

RACK-Module / RACK-LINE
Multi-Power durch Einschubtechnik

Ausgereifte Gleichrichter, robuste IGBT Wechselrichtermodule, hocheffiziente Resonanz-
schwingkreiskomponenten in Verbindung mit der mikroprozessorgesteuerten highspeed 
eldec Steuer- und Regelungsarchitektur ergeben ein Produkt, das am Markt seinesgleichen 
im Hinblick auf Anpassbereich, Wirkungsgrad, Energiedosierung sowie Zuverlässigkeit sucht. 
Viele tausend Male gebaut. Kontinuierlich weiterentwickelt.

Die Produktlinien PICO, ECO-LINE EEI², SYSTEM-LINE, RACK-LINE und CUSTOM-LINE umfassen 
Mittelfrequenz- und Hochfrequenz-Generatoren von 5 bis 1.500 kW sowie DF- und SDF®-Ge-
neratoren von 50 bis 3.000 kW.

Die Basis für zuverlässige Induktionserwärmung

PICO-SC
mobil, kompakt und komplett

PICO
klein, rot, stark, günstig - PICO by eldec

PICO EEI²
kompakt, rot, stark, günstig
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PICO-Generatoren sind durch hohe Standardisierung der Komponenten preisgünstige Generatoren in kompromissloser eldec 
Qualität. Sie sind äußerst kompakt: z.B. ist der PICO-S-Generator (Tischgehäusegröße) mit 30 KW MF erhältlich – das beste 
Verhältnis von Volumen zu Leistung am Markt. 

Dank der intuitiven Bedienerführung ist plug & play wirklich Realität. 
Dauer-, Tipp- oder Timerbetrieb, Regelung nach Leistung, Strom-, Temperatur- und Rezeptspeicherverwaltung sind Standard-
ausstattung.

PICO-Generatoren werden als Mittelfrequenz- und Hochfrequenzgeneratoren von 5 bis 150 kW zur induktiven Erwärmung 
unterschiedlichster Werkstücke und Werkstoffe angeboten.

Verfügbare Frequenzbereiche:
MF: 8 - 20 kHz / 16 - 40 kHz
HF: 70 - 175 kHz / 140 - 350 kHz

Typ /  
Nennleistung	

Netzanschluss
+/-10 %   50/60 Hz

Kühlwasserverbrauch
ohne Induktor

Abmessungen  
(B x H x T)

Gewicht

PICO-S 5 MF 3 x 400 V 10 A 6 l/m 450 x 280 x 510 mm 50 kg

PICO-S 10 MF 3 x 400 V 20 A 10 l/m 450 x 280 x 510 mm 50 kg

PICO-S 15 MF 3 x 400 V 32 A 12 l/m 450 x 280 x 510 mm 50 kg

PICO-S 20 MF 3 x 400 V 35 A 13 l/m 450 x 280 x 510 mm 50 kg

PICO-S 30 MF 3 x 400 V 63 A 14 l/m 450 x 280 x 510 mm 50 kg

PICO-S 5 HF 3 x 400 V 10 A 6 l/m 450 x 280 x 510 mm 42 kg

PICO-S 10 HF 3 x 400 V 20 A 10 l/m 450 x 280 x 510 mm 42 kg

PICO-S 15 HF 3 x 400 V 32 A 12 l/m 450 x 280 x 510 mm 42 kg

Technische Daten PICO-S

PICO
PICO by eldec: Standard-Generatoren mit 
einem Ausgang und einfacher Bedienung. 
Erhältlich in zahlreichen Leistungsklassen. 
Just Heat!

Intuitive Bedienung über Folientas-
tatur und Display

8 verschiedene Timer mit Sollwert-
rampen

Regelungsarten: Leistung, Tempera-
tur (PI)

Betriebsarten: Dauer, Tipp, Timer

Sensorsignale zur Temperaturer-
fassung 0–5 V, 0–10 V, 0–20 mA und 
4–20 mA

Highspeed eldec Regelungs- und 
Steuerungstechnik (Reaktionszeit < 
10 μs)

Speicher für Rezeptverwaltung: bis 
zu 50 Rezepte

Kurzschluss- und leerlauffeste IGBT 
Transistortechnik

PICO Ausstattung

Automatische Anpassung an Reso-
nanzfrequenz

Gehäuse in Schutzart IP40 
(PICO-L: IP54)

Externe Ansteuerung über Hardware-
kontakte

Energieübertragung über flexibles 
Schlauchpaket 5 m (MF) und 3 m 
(HF)

Schaltungstopologie mit Potential-
trennung

Temperatur- und volumenstromüber-
wachte Fluidkreisläufe mit Alarm-
funktion

Präzise Energieabgabe durch Leis-
tungsvorgabe in 1%-Schritten und 10 
ms-Timerschritten

Wechselrichter-Wirkungsgrade > 
95% (betriebszustandsabhängig)

Automatische Anpassung und Leis-
tungsregulierung durch Pulsweiten-
modulation (MF) und Pulspaketsteu-
erung (HF), auch beim Überschreiten 
der Curietemperatur

Schnittstellen & Anschlüsse: Pyro-
meter, Fußtaster, Fußpedal, Not-Aus 
1-kanalig, Rückkühlanlage, 24V, 
Signallampe 4 farbig.

Not-Aus 2-kanalig für PICO-L

Strombegrenzung möglich  
(in 1%-Schritten einstellbar)

Steuerung über Fußpedal und ex-
terne Schnittstelle möglich

PICO Optionen

Netzspannung 480 V optional

eldec Heat Controller verwendbar 
(mit reduziertem Funktionsumfang)

Kabelbox mit Glühkabel für PICO-L 
erhältlich

Optionspaket für PICO-L: Kranbares 
Gehäuse mit Fahrwerk

Messung des Energieverbrauchs der 
Gesamtanlage (externes Gerät)

Typ /  
Nennleistung	

Netzanschluss
+/-10 %   50/60 Hz

Kühlwasserverbrauch
ohne Induktor

Abmessungen  
(B x H x T)

Gewicht

PICO-L 50 MF 3 x 400 V 100 A 21 l/m 550 x 910 x 800 mm 150 kg

PICO-L 75 MF 3 x 400 V 160 A 29 l/m 550 x 910 x 800 mm 150 kg

PICO-L 100 MF 3 x 400 V 200 A 37 l/m 550 x 910 x 800 mm 170 kg

PICO-L 150 MF 3 x 400 V 315 A 49 l/m 550 x 910 x 800 mm 200 kg

PICO-L 25 HF 3 x 400 V 50 A 14 l/m 550 x 910 x 800 mm 150 kg

PICO-L 35 HF 3 x 400 V 63 A 15 l/m 550 x 910 x 800 mm 150 kg

PICO-L 50 HF 3 x 400 V 100 A 21 l/m 550 x 910 x 800 mm 160 kg

PICO-L 75 HF 3 x 400 V 160 A 29 l/m 550 x 910 x 800 mm 180 kg

Technische Daten PICO-L
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Intuitive Bedienung mit EEI²-Touch-
screen

Leistungs-, Frequenz-, Strom- und 
Spannungsanzeige

Regelungsarten: Leistung, Temperatur 
(PI)

Betriebsarten: Dauer, Tipp, Timer

SIEMENS PLC

16 verschiedene Timer, jeweils min 0,1 
sec. bis max. 999 sec. Laufzeit

Speicher für Rezeptverwaltung: bis zu 
500 Rezepte

Gehäuse in Schutzart IP54

Sensorsignale zur Temperaturerfas-
sung 0-20 mA / 4-20 mA

Externe Ansteuerung und Datenaus-
tausch über Profinet Schnittstelle

Temperatur- und volumenstromüber-
wachte Fluidkreisläufe mit Alarmfunk-
tion

Kurzschluss- und leerlauffeste IGBT 
Transistortechnik

Automatische Anpassung an Reso-
nanzfrequenz

Schaltungstopologie mit Potential-
trennung

Präzise Energieabgabe durch Leis-
tungsvorgabe in 1%-Schritten

Energieübertragung über flexibles 
Schlauchpaket 5 m (MF)

Automatische Anpassung und Leis-
tungsregulierung beim Überschreiten 
der Curietemperatur

Schnittstellen & Anschlüsse: Pyrome-
ter, Fußtaster, Fußpedal, Kommunika-
tion Rückkühlanlage, 24V

Wechselrichter-Wirkungsgrade > 95% 
(betriebszustands-abhängig)

Schnellkupplung für Kühlwasser-An-
schlüsse

Not-Aus 2-kanalig nach extern

eQC Modul: eDH R&D (siehe Seite 46)

PICO EEI² Ausstattung

PICO EEI²
PICO EEI² by eldec:  
Unsere Generatorenbaureihe PICO hat Zuwachs bekommen: 
PICO EEI² - Alle Vorteile der PICO Baureihe jetzt auch mit  
SIEMENS PLC und Mehrfachausgang.  
Auf Wunsch auch mobil. Just Heat!

PICO EEI² Optionen

Regelungsart: Strom

Heat Controller / Koaxtaster  
verwendbar

Separate Einspeisung Induktor-Kühl-
wasser

Fußpedal und/oder Fußtaster

Messung des Energieverbrauchs der 
Gesamtanlage (externes Gerät)

Pyrometer (1x je Ausgang)

Netzspannung 380 - 480 V (weitere 
auf Anfrage)

Energie-Übertragung über flexibles 
Schlauchpaket bis 10 m (MF). Weitere 
auf Anfrage

Anpassbereichs-Erweiterung durch zu-
schaltbares zweites Frequenzband

UL-Norm optional verfügbar

eQC Module: ePM energy

Grafische Darstellung der Temperatur-
Verlaufskurven, Speicherung bis zu 
100 Stück

Dauernennleistung Netzanschluss  
mit CEE-Stecker

Netzanschluss  
mit Festanschluss

Kühlwasser-
verbrauch

Maße  
(T x B x H)

Gewicht

PICO EEI² M 30(45) x2 30 kW (MF) 125 A 175 A ca. 20 l 800 x 550 x 750 mm 130 kg

Technische Daten PICO EEI²

PICO EEI²: Eine neue Gerätegeneration auf Basis unserer 
preisgünstigen PICO Baureihe, nun mit SIEMENS PLC und 
den damit verbundenen Zusatzfunktionen. Mit dem eldec 
easy intuitive interface – kurz EEI² – sind sie so einfach 
zu bedienen wie ein Smartphone. Zunächst erhältlich in 
Größe M 30(45) mit 30 kW Dauerleistung (MF) plus einer 
zeit- und frequenzabhängigen Leistungserhöhung auf bis 
zu 50%. 

Die PICO EEI² M Energiequelle kann in einem Frequenz-
bereich von 8 kHz bis 30 kHz betrieben werden, lieferbar 
entweder mit Einfach- oder Mehrfachausgang  
(„x2“Funktion: zwei Ausgänge, gleichzeitig, unabhängig 
voneinander heizen).
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Intuitive Bedienung über Folientasta-
tur und Display

8 verschiedene Timer mit Sollwert-
rampen

Regelungsarten: Leistung, Temperatur 
(PID)

Betriebsarten: Dauer, Tipp, Timer

Sensorsignale zur Temperaturerfas-
sung 0–5 V, 0–10 V, 0–20 mA und 4–20 
mA

Highspeed eldec Regelungs- und Steu-
erungstechnik (Reaktionszeit < 10 μs)

Speicher für Rezeptverwaltung: bis zu 
50 Rezepte

Kurzschluss- und leerlauffeste IGBT 
Transistortechnik

automatische Anpassung an Reso-
nanzfrequenz

Gehäuse in Schutzart IP40 (Generator) 
& IP20 (Aktivkühler)

Externe Ansteuerung über Hardware-
kontakte

Energieübertragung über flexibles 
Schlauchpaket 5 m (MF) und 3 m (HF)

Schaltungstopologie mit Potential-
trennung

Temperatur- und volumenstromüber-
wachte Fluidkreisläufe mit Alarmfunk-
tion

Präzise Energieabgabe durch Leis-
tungsvorgabe in 1%-Schritten und 10 
ms-Timerschritten

Wechselrichter-Wirkungsgrade > 95% 
(betriebszustandsabhängig)

automatische Anpassung und Leis-
tungsregulierung durch Pulsweiten-
modulation (MF) und Pulspaketsteue-
rung (HF), auch beim Überschreiten 
der Curietemperatur

Schnittstellen & Anschlüsse: Pyro-
meter, Fußtaster, Fußpedal, Not-Aus 
1-kanalig, Rückkühlanlage, 24V, Sig-
nallampe 4 farbig.

Strombegrenzung möglich  
(in 1 %-Schritten einstellbar)

Aktivkühler in 3 Leistungsklassen 
wählbar: 7kW, 10 kW oder 15 kW Kühl-
leistung

PICO-SC Ausstattung

MF Frequenzbereich 8–20 kHz oder 16–40 kHz HF Frequenzbereich 70–175 kHz oder 140–350 kHz
Abmessungen PICO-SC (H x B x T) 1.347 x 850 x 957 mm. Maximale Umgebungstemperatur: 35 °C

PICO-SC
PICO-SC ist ein kompaktes „Plug & play“-Gerät zur in-
duktiven Erwärmung unterschiedlichster Werkstücke 
und Werkstoffe. Durch die Integration von Aktivkühler 
und Generator in einem Gehäuse wird das stationäre 
und mobile induktive Löten, Glühen, Schnittkanten-
härten sowie viele weitere Applikationen praxisnah 
vereinfacht.

PICO-SC Optionen

Netzspannung 480 V / 60 Hz

eldec Heat Controller

Schlauchpaket-Halterung

Fußpedal und/oder Fußtaster

Pyrometer

Energie-Übertragung über flexibles 
Schlauchpaket bis 15 m (MF) und  
5 m (HF)

Gewichts-entlastetes Halten von In-
duktor / Heat Controller mit Ausleger 
und Balancer

Ausgangsleistung
(100% ED)

Netzanschluss
bei 400V, 50Hz

Netzanschluss
bei 480V, 60Hz

Tankvolumen Leistung
Aktivkühler

Gewicht
(Tank leer)

PICO-SC 5 MF 5 kW 25 A 20 A 65 l 7 kW 225 kg

PICO-SC 10 MF 10 kW 35 A 35 A 65 l 7 kW 225 kg

PICO-SC 15 MF 15 kW 50 A 35 A 65 l    7 kW 230 kg

PICO-SC 20 MF 20 kW 63 A 50 A 90 l 10 kW 270 kg

PICO-SC 30 MF 30 kW 100 A 63 A 65 l 15 kW 280 kg

Technische Daten PICO-SC Mittelfrequenz

Ausgangsleistung
(100% ED)

Netzanschluss
bei 400V, 50Hz

Netzanschluss
bei 480V, 60Hz

Tankvolumen Leistung
Aktivkühler

Gewicht
(Tank leer)

PICO-SC 5 HF 5 kW 25 A 20 A 65 l 7 kW 220 kg

PICO-SC 10 HF 10 kW 35 A 35 A 65 l 7 kW 225 kg

PICO-SC 15 HF 15 kW 50 A 35 A 65 l    7 kW 230 kg

Technische Daten PICO-SC Hochfrequenz

Die Baureihe ist in Mittel- oder Hochfrequenz in Leis-
tungsklassen von 5 kW bis 30 kW lieferbar, serienmäßig 
transportierbar mit Rollen, Kran oder Stapler.

Verfügbare Frequenzbereiche:
MF: 8 - 20 kHz / 16 - 40 kHz
HF: 70 - 175 kHz / 140 - 350 kHz
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ECO-LINE
Standardisierte Energiequellen mit vollem Funktions-
umfang und umfangreicher I4.0 Konnektivität Dank 
SIEMENS PLC. Mit EEI²-Oberfläche so einfach zu  
bedienen wie ein Smartphone.

ECO-LINE EEI² XS ECO-LINE EEI² M

Fortschrittliche Leistungselektronik und 
Steuerungstechnik, Industrie 4.0 Kon-
nektivität, eQC-Module zur Qualitäts-
sicherung und die strenge Prüfung aller 
Komponenten machen diese Genera-
toren zu induktiven Energiequellen der 
Spitzenklasse mit höchster Verfügbar-
keit. Mit dem eldec easy intuitive inter-
face – kurz EEI² – sind sie so einfach 
zu bedienen wie ein Smartphone. Sie 
verfügen über eine Dauerleistung von 5 
bis 150 kW (MF) oder 5 bis 75 kW (HF), 
optional zeit- und frequenzabhängige 
Leistungserhöhung bis zu 50% (MF). 

ECO-LINE EEI² Energiequellen sind in 
einem Frequenzbereich von 8 kHz bis 
400 kHz lieferbar.

Diese Generatoren bieten wir mit Ein-
fach- oder Mehrfachausgang an. Mehr-
fachausgänge können als „-2A“ (zwei 
Ausgänge, nacheinander heizen), als 
„x2“ (zwei Ausgänge, gleichzeitig, un-
abhängig voneinander heizen) oder als 
„:2“ (zwei Ausgänge, gleichzeitig sym-
metrisch heizen) geliefert werden.

Die Vorzüge dieser leistungsstarken 
und robusten Energiequellen, steckt 
in vielen Details – vom hohen Geräte-
schutz durch Potentialtrennung und 
kurzschlussfester Transistortechnik über 
die präzise Energiedosierung bis hin 
zum hohen Wirkungsgrad.

ECO-LINE EEI² XL

Das physikalische Grundprinzip der 
induktiven Erwärmung ermöglicht 
maximale Energieeffizienz und in 
Verbindung mit einem qualitativ 
hochwertigen und damit langlebigen 
Produkt größtmögliche Nachhaltig-
keit. 

Die Erwärmung findet genau dort 
statt wo sie technisch notwendig ist, 
ohne die Umgebung zu erhitzen oder 
Werkstückbereiche zu erwärmen, die 
kalt bleiben können. 

Ein induktiver Erwärmungsprozess ist 
strombetrieben und damit – wenn 
regenerativ gespeist – CO2-frei. Ohne 
Gas und Flamme, zielgenau und 
exakt reproduzierbar. 

	 Ausgangsleistung
(100%ED) 

Netzanschluss
bei 400V, 50Hz 

Kühlwasser- 
verbrauch ohne 
Induktor

Abmessungen
H x B x T

Gewicht

ECO-LINE EEI² XS HF 5 5 kW (HF) 10 A 6 l/min 340 x 560 x 800 mm 50 kg

ECO-LINE EEI² XS HF 10 5 kW (HF) 20 A 10 l/min 340 x 560 x 800 mm 50 kg

ECO-LINE EEI² XS HF 15 5 kW (HF) 32 A 12 l/min 340 x 560 x 800 mm 50 kg

ECO-LINE EEI² S HF 5 5 kW (HF) 10 A 6 l/min 590 x 560 x 800 mm 80 kg

ECO-LINE EEI² S HF 10 10 kW (HF) 20 A 10 l/min 590 x 560 x 800 mm 80 kg

ECO-LINE EEI² S HF 15 15 kW (HF) 32 A 12 l/min 590 x 560 x 800 mm 80 kg

ECO-LINE EEI² S HF 20 20kW (HF) 50 A 13 l/min 590 x 560 x 800 mm 80 kg

ECO-LINE EEI² S HF 30 30 kW (HF) 63 A 14 l/min 590 x 560 x 800 mm 80 kg

ECO-LINE EEI² XL HF 50 50 kW (HF) 125 A 21 l/min 1170 x 560 x 800 mm 120 kg

ECO-LINE EEI² XL HF 70 75 kW (HF) 160 A 29 l/min 1170 x 560 x 800 mm 120 kg

ECO-LINE EEI² XL HF 90 90 kW (HF) 200 A 34 l/min 1170 x 560 x 800 mm 120 kg

„-2A“ – zwei Ausgänge, nacheinander heizen

ECO-LINE EEI² S HF 5 -2A 5 kW (HF) 10 A 6 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S HF 10 -2A 10 kW (HF) 20 A 10 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S HF 15 -2A 15 kW (HF) 32 A 12 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

„x2“ – zwei Ausgänge, gleichzeitig und unabhängig voneinander heizen

ECO-LINE EEI² M HF 1,5 x2 2 x 1,5 kW (HF) 10 A 12 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M HF 5 x2 2 x 5 kW (HF) 20 A 12 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M HF 10 x2 2 x 10 kW (HF) 50 A 20 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M HF 15 x2 2 x 15 kW (HF) 63 A 24 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

„:2“– zwei Ausgänge, gleichzeitig symmetrisch heizen

ECO-LINE EEI² S HF 5 :2 5 kW HF  
(2,5 kW je Koaxtrafo) 10 A 10 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S HF 10 :2 10 kW HF  
(5 kW je Koaxtrafo) 20 A 15 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S HF 15 :2 15 kW HF  
(7,5 kW je Koaxtrafo) 32 A 18 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

Technische Daten ECO-LINE EEI² Hochfrequenz
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	 Ausgangsleistung
(100%ED) 

Netzanschluss
bei 400V, 50Hz 

Kühlwasser- 
verbrauch ohne 
Induktor

Abmessungen
H x B x T

Gewicht

ECO-LINE EEI² XS MF 5 5 kW (MF) 10 A 6 l/min 340 x 560 x 800 mm 42 kg

ECO-LINE EEI² XS MF 10 10 kW (MF) 20 A 10 l/min 340 x 560 x 800 mm 42 kg

ECO-LINE EEI² XS MF 15 15 kW (MF) 32 A 12 l/min 340 x 560 x 800 mm 42 kg

ECO-LINE EEI² XS MF 20 20 kW (MF) 40 A 13 l/min 340 x 560 x 800 mm 42 kg

ECO-LINE EEI² XS MF 20(30) 30 kW (MF) 40/63 A 14 l/min 340 x 560 x 800 mm 42 kg

ECO-LINE EEI² XS MF 30 30 kW (MF) 63 A 14 l/min 340 x 560 x 800 mm 42 kg

      

ECO-LINE EEI² S MF 5 5 kW (MF) 10 A 6 l/min 590 x 560 x 800 mm 50 kg

ECO-LINE EEI² S MF 10 10 kW (MF) 20 A 10 l/min 590 x 560 x 800 mm 50 kg

ECO-LINE EEI² S MF 15 15 kW (MF) 32 A 12 l/min 590 x 560 x 800 mm 50 kg

ECO-LINE EEI² S MF 20 20 kW (MF) 40 A 13 l/min 590 x 560 x 800 mm 50 kg

ECO-LINE EEI² S MF 20(30) 30 kW (MF) 40/63 A 14 l/min 590 x 560 x 800 mm 50 kg

ECO-LINE EEI² S MF 30 30 kW (MF) 63 A 14 l/min 590 x 560 x 800 mm 50 kg

      

ECO-LINE EEI² M MF 40 40 kW (MF) 80 A 18 l/min 770 x 560 x 800 mm 120 kg

ECO-LINE EEI² M MF 50 50 kW (MF) 100 A 21 l/min 770 x 560 x 800 mm 120 kg

ECO-LINE EEI² M MF 50(80) 80 kW (MF) 100/160 A 30 l/min 770 x 560 x 800 mm 120 kg

ECO-LINE EEI² M MF 75 75 kW (MF) 160 A 29 l/min 770 x 560 x 800 mm 120 kg

      

ECO-LINE EEI² XL MF 100 100 kW (MF) 200 A 37 l/min 1170 x 560 x 800 mm 200 kg

ECO-LINE EEI² XL MF 150 150 kW (MF) 300 A 49 l/min 1170 x 560 x 800 mm 200 kg

„-2A“ – zwei Ausgänge, nacheinander heizen

ECO-LINE EEI² S MF 5 -2A 5 kW (MF) 10 A 10 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S MF 10 -2A 10 kW (MF) 20 A 15 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S MF 15 -2A 15 kW (MF) 32 A 18 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S MF 20 -2A 20 kW (MF) 40 A 20 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S MF 20(30) -2A 30 kW (MF) 40/63 A 22 l/min 590 x 560 x 800 mm 100 kg

ECO-LINE EEI² S MF 30 -2A 30 kW (MF) 63 A 22 l/min 590 x 560 x 800 mm 100 kg

      

ECO-LINE EEI² M MF 40 -2A 40 kW (MF) 80 A 27 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M MF 50 -2A 50 kW (MF) 100 A 30 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M MF 50(80) -2A 80 kW (MF) 100/160 A 40 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M MF 75 -2A 75 kW (MF) 160 A 39 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

      

ECO-LINE EEI² XL MF 100 -2A 100 kW (MF) 200 A 56 l/min 1170 x 560 x 800 mm 200 kg

ECO-LINE EEI² XL MF 150 -2A 150 kW (MF) 300 A 76 l/min 1170 x 560 x 800 mm 200 kg

Technische Daten ECO-LINE EEI² Mittelfrequenz

	 Ausgangsleistung
(100%ED) 

Netzanschluss
bei 400V, 50Hz 

Kühlwasser- 
verbrauch ohne 
Induktor

Abmessungen
H x B x T

Gewicht

„x2“ – zwei Ausgänge, gleichzeitig und unabhängig voneinander heizen

ECO-LINE EEI² M MF 5 x2 2 x 5 kW (MF) 20 A 12 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M MF 10 x2 2 x 10 kW (MF) 40 A 20 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M MF 15 x2 2 x 15 kW (MF) 63 A 24 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M MF 20 x2 2 x 20 kW (MF) 80 A 26 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M MF 20(30) x2 2 x 30kW (MF) 80/125 A 28 l/min 770 x 560 x 800 mm 150 kg

ECO-LINE EEI² M MF 30 x2 2 x 30 kW (MF) 125 A 28 l/min 770 x 560 x 800 mm 150 kg

      

ECO-LINE EEI² XL MF 40 x2 2 x 40 kW (MF) 160 A 36 l/min 1170 x 560 x 800 mm 150 kg

ECO-LINE EEI² XL MF 50 x2 2 x 50 kW (MF) 200 A 42 l/min 1170 x 560 x 800 mm 150 kg

ECO-LINE EEI² XL MF 50(80) x2 2 x 50(80) kW (MF) 200/355 A 60 l/min 1170 x 560 x 800 mm 250 kg

ECO-LINE EEI² XL MF 75 x2 2 x 75 kW (MF) 300 A 58 l/min 1170 x 560 x 800 mm 250 kg

„:2“–  zwei Ausgänge, gleichzeitig symmetrisch heizen

ECO-LINE EEI² S MF 5 :2 5 kW MF  
(2,5 kW je Koaxtrafo) 10 A 10 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S MF 10 :2 10 kW MF  
(5 kW je Koaxtrafo) 20 A 15 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S MF 15 :2 15 kW MF  
(7,5 kW je Koaxtrafo) 32 A 18 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S MF 20 :2 20 kW MF  
(10 kW je Koaxtrafo) 35 A 20 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S MF 20(30) :2 30 kW MF  
(15 kW je Koaxtrafo)  40/63 A 22 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² S MF 30 :2 30 kW MF  
(15 kW je Koaxtrafo) 63 A 22 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

ECO-LINE EEI² M MF 40 :2 40 kW MF  
(20 kW je Koaxtrafo) 80 A 27 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M MF 50 :2 50 kW MF  
(25 kW je Koaxtrafo) 100 A 30 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M MF 50(80) :2 80 kW MF  
(40 kW je Koaxtrafo) 100/160 A 40 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

ECO-LINE EEI² M MF 75 :2 75 kW MF  
(37,5 kW je Koaxtrafo) 160A 40 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg
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MFG 25 :2

Intuitive Bedienung mit EEI²-Touch-
screen

Leistungs-, Frequenz-, Strom- und 
Spannungsanzeige

Regelungsarten: Leistung, Tempera-
tur (PI)

Betriebsarten: Dauer, Tipp, Timer

SIEMENS PLC

16 verschiedene Timer, jeweils min 
0,1 sec. bis max. 999 sec. Laufzeit

ECO-LINE  Ausstattung

Speicher für Rezeptverwaltung: bis 
zu 500 Rezepte

Gehäuse in Schutzart IP20

Sensorsignale zur Temperaturerfas-
sung 0-20 mA / 4-20 mA

Externe Ansteuerung und Datenaus-
tausch über Profinet Schnittstelle

Durchfluss- und Temperaturüberwa-
chung verschiedener Wasserkreis-
läufe

Kurzschluss- und leerlauffeste IGBT 
Transistortechnik

automatische Anpassung an Reso-
nanzfrequenz

Schaltungstopologie mit Potential-
trennung

Präzise Energieabgabe durch Leis-
tungsvorgabe in 1%-Schritten

Energieübertragung über flexibles 
Schlauchpaket 5 m (MF) und 3 m 
(HF)

Temperatur- und volumenstromüber-
wachte Fluidkreisläufe mit Alarm-
funktion

automatische Anpassung und Leis-
tungsregulierung durch Pulsweiten-
modulation (MF) und Pulspaketsteu-
erung (HF), auch beim Überschreiten 
der Curietemperatur

Schnittstellen & Anschlüsse: Pyro-
meter, Fußtaster, Fußpedal, Rück-
kühlanlage, 24V, Signallampe 4 
farbig.

Wechselrichter-Wirkungsgrade > 
95% (betriebszustands-abhängig)

eQC Modul: eDH R&D (siehe Seite 46)

Regelungsart: Strom

Heat Controller verwendbar

Sonderlackierung möglich

Fußpedal und/oder Fußtaster

Pyrometer (ein- und mehrfach)

Netzspannung 200 V, 480 V.  
Weitere auf Anfrage

Glühkabel (Anschluss über Kabelbox 
oder direkt)

Energie-Übertragung über flexibles 
Schlauchpaket bis 15 m (MF) 
und 5 m (HF)

ECO-LINE  Optionen

Anpassbereichs-Erweiterung durch 
Seriell- / Parallelumschaltung (ma-
nuell oder automatisch)

Profibus, EtherCat, weitere Feldbus-
se auf Anfrage

Not-Aus 2-kanalig nach extern

Schnellwechsel-Einrichtung Koax / 
Kabelbox

Anpassbereichs-Erweiterung durch 
zuschaltbares zweites Frequenzband

UL-Norm optional verfügbar

eQC Module: eSM earth fault, ePM 
flux, ePM energy & eSM RFID

Fernwartung

Temperaturkurven (100 Stück)

Separate Einspeisung Induktor-Kühl-
wasser

Schnellkupplung für Kühlwasser-An-
schlüsse

Gehäuse in Schutzart IP54

grafische Darstellung der Tempera-
tur-Verlaufskurven, Speicherung bis 
zu 100 Stück

Protection option for your generator: 
the Heavy Duty Field Case (HDFC):

Kabelbox mit Glühkabel 
für Schrumpfanwendungen

Heat Controller verwendbar  
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SYSTEM-LINE Generatoren sind ohne 
Display ausgeführt, Bedienung und 
Visualisierung (HMI) finden am über-
geordneten System statt. Der Daten-
austausch erfolgt mittels Profinet.

Fortschrittliche Leistungselektronik 
und Steuerungstechnik, Industrie 
4.0 Konnektivität, eQC-Module zur 
Qualitätssicherung und die strenge 
Prüfung aller Komponenten machen 
diese Generatoren zu induktiven 
Energiequellen der Spitzenklasse mit 
höchster Verfügbarkeit. Sie verfügen 
über eine Dauerleistung von 5 bis 
150 kW (MF) oder 5 bis 75 kW (HF), 
optional zeit- und frequenzabhängige 
Leistungserhöhung bis zu 50% (MF). 
SYSTEM-LINE Energiequellen sind in 
einem Frequenzbereich von 8 kHz bis 
400 kHz lieferbar.

SYSTEM-LINE Energiequellen bieten 
wir mit Einfach- oder Mehrfachaus-
gang an. Mehrfachausgänge können 
als „-2A“ (zwei Ausgänge, nacheinan-
der heizen), als „x2“ (zwei Ausgänge, 
gleichzeitig, unabhängig voneinander 
heizen) oder als „:2“ (zwei Ausgänge, 
gleichzeitig symmetrisch heizen) ge-
liefert werden.

Die Vorzüge dieser leistungsstarken 
und robusten Energiequellen, steckt 
in vielen Details – vom hohen Geräte-
schutz durch Potentialtrennung und 
kurzschlussfester Transistortechnik 
über die präzise Energiedosierung bis 
hin zum hohen Wirkungsgrad.

SYSTEM-LINE
Standardisierte Energiequellen zur Integration in Gesamt-
systeme auf Basis unserer bewährten ECO-LINE Baureihe, 
mit umfangreicher I4.0 Konnektivität dank SIEMENS PLC.

Das physikalische Grundprinzip der 
induktiven Erwärmung ermöglicht 
maximale Energieeffizienz und in 
Verbindung mit einem qualitativ 
hochwertigen und damit langlebigen 
Produkt größtmögliche Nachhaltig-
keit. 

Die Erwärmung findet genau dort 
statt wo sie technisch notwendig ist, 
ohne die Umgebung zu erhitzen oder 
Werkstückbereiche zu erwärmen, die 
kalt bleiben können. 

Ein induktiver Erwärmungsprozess ist 
strombetrieben und damit – wenn 
regenerativ gespeist – CO2-frei. Ohne 
Gas und Flamme, zielgenau und 
exakt reproduzierbar. 

	 Ausgangsleistung
(100%ED) 

Netzanschluss
bei 400V, 50Hz 

Kühlwasser- 
verbrauch ohne 
Induktor

Abmessungen
H x B x T

Gewicht

SYSTEM-LINE XS HF 5 5 kW (HF) 10 A 6 l/min 340 x 560 x 800 mm 50 kg

SYSTEM-LINE XS HF 10 5 kW (HF) 20 A 10 l/min 340 x 560 x 800 mm 50 kg

SYSTEM-LINE XS HF 15 5 kW (HF) 32 A 12 l/min 340 x 560 x 800 mm 50 kg

SYSTEM-LINE S HF 5 5 kW (HF) 10 A 6 l/min 590 x 560 x 800 mm 80 kg

SYSTEM-LINE S HF 10 10 kW (HF) 20 A 10 l/min 590 x 560 x 800 mm 80 kg

SYSTEM-LINE S HF 15 15 kW (HF) 32 A 12 l/min 590 x 560 x 800 mm 80 kg

SYSTEM-LINE S HF 20 20kW (HF) 50 A 13 l/min 590 x 560 x 800 mm 80 kg

SYSTEM-LINE S HF 30 30 kW (HF) 63 A 14 l/min 590 x 560 x 800 mm 80 kg

SYSTEM-LINE XL HF 50 50 kW (HF) 125 A 21 l/min 1170 x 560 x 800 mm 120 kg

SYSTEM-LINE XL HF 70 75 kW (HF) 160 A 29 l/min 1170 x 560 x 800 mm 120 kg

SYSTEM-LINE XL HF 90 90 kW (HF) 200 A 34 l/min 1170 x 560 x 800 mm 120 kg

„-2A“ – zwei Ausgänge, nacheinander heizen

SYSTEM-LINE S HF 5 -2A 5 kW (HF) 10 A 6 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S HF 10 -2A 10 kW (HF) 20 A 10 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S HF 15 -2A 15 kW (HF) 32 A 12 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

„x2“ – zwei Ausgänge, gleichzeitig und unabhängig voneinander heizen

SYSTEM-LINE M HF 1,5 x2 2 x 1,5 kW (HF) 10 A 12 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M HF 5 x2 2 x 5 kW (HF) 20 A 12 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M HF 10 x2 2 x 10 kW (HF) 50 A 20 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M HF 15 x2 2 x 15 kW (HF) 63 A 24 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

„:2“– zwei Ausgänge, gleichzeitig symmetrisch heizen

SYSTEM-LINE S HF 5 :2 5 kW HF  
(2,5 kW je Koaxtrafo) 10 A 10 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S HF 10 :2 10 kW HF  
(5 kW je Koaxtrafo) 20 A 15 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S HF 15 :2 15 kW HF  
(7,5 kW je Koaxtrafo) 32 A 18 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

Technische Daten SYSTEM-LINE Hochfrequenz
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	 Ausgangsleistung
(100%ED) 

Netzanschluss
bei 400V, 50Hz 

Kühlwasser- 
verbrauch ohne 
Induktor

Abmessungen
H x B x T

Gewicht

SYSTEM-LINE XS MF 5 5 kW (MF) 10 A 6 l/min 340 x 560 x 800 mm 42 kg

SYSTEM-LINE XS MF 10 10 kW (MF) 20 A 10 l/min 340 x 560 x 800 mm 42 kg

SYSTEM-LINE XS MF 15 15 kW (MF) 32 A 12 l/min 340 x 560 x 800 mm 42 kg

SYSTEM-LINE XS MF 20 20 kW (MF) 40 A 13 l/min 340 x 560 x 800 mm 42 kg

SYSTEM-LINE XS MF 20(30) 30 kW (MF) 40/63 A 14 l/min 340 x 560 x 800 mm 42 kg

SYSTEM-LINE XS MF 30 30 kW (MF) 63 A 14 l/min 340 x 560 x 800 mm 42 kg

      

SYSTEM-LINE S MF 5 5 kW (MF) 10 A 6 l/min 590 x 560 x 800 mm 50 kg

SYSTEM-LINE S MF 10 10 kW (MF) 20 A 10 l/min 590 x 560 x 800 mm 50 kg

SYSTEM-LINE S MF 15 15 kW (MF) 32 A 12 l/min 590 x 560 x 800 mm 50 kg

SYSTEM-LINE S MF 20 20 kW (MF) 40 A 13 l/min 590 x 560 x 800 mm 50 kg

SYSTEM-LINE S MF 20(30) 30 kW (MF) 40/63 A 14 l/min 590 x 560 x 800 mm 50 kg

SYSTEM-LINE S MF 30 30 kW (MF) 63 A 14 l/min 590 x 560 x 800 mm 50 kg

      

SYSTEM-LINE M MF 40 40 kW (MF) 80 A 18 l/min 770 x 560 x 800 mm 120 kg

SYSTEM-LINE M MF 50 50 kW (MF) 100 A 21 l/min 770 x 560 x 800 mm 120 kg

SYSTEM-LINE M MF 50(80) 80 kW (MF) 100/160 A 30 l/min 770 x 560 x 800 mm 120 kg

SYSTEM-LINE M MF 75 75 kW (MF) 160 A 29 l/min 770 x 560 x 800 mm 120 kg

      

SYSTEM-LINE XL MF 100 100 kW (MF) 200 A 37 l/min 1170 x 560 x 800 mm 200 kg

SYSTEM-LINE XL MF 150 150 kW (MF) 300 A 49 l/min 1170 x 560 x 800 mm 200 kg

„-2A“ – zwei Ausgänge, nacheinander heizen

SYSTEM-LINE S MF 5 -2A 5 kW (MF) 10 A 10 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S MF 10 -2A 10 kW (MF) 20 A 15 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S MF 15 -2A 15 kW (MF) 32 A 18 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S MF 20 -2A 20 kW (MF) 40 A 20 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S MF 20(30) -2A 30 kW (MF) 40/63 A 22 l/min 590 x 560 x 800 mm 100 kg

SYSTEM-LINE S MF 30 -2A 30 kW (MF) 63 A 22 l/min 590 x 560 x 800 mm 100 kg

      

SYSTEM-LINE M MF 40 -2A 40 kW (MF) 80 A 27 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M MF 50 -2A 50 kW (MF) 100 A 30 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M MF 50(80) -2A 80 kW (MF) 100/160 A 40 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M MF 75 -2A 75 kW (MF) 160 A 39 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

      

SYSTEM-LINE XL MF 100 -2A 100 kW (MF) 200 A 56 l/min 1170 x 560 x 800 mm 200 kg

SYSTEM-LINE XL MF 150 -2A 150 kW (MF) 300 A 76 l/min 1170 x 560 x 800 mm 200 kg

Technische Daten SYSTEM-LINE Mittelfrequenz
	 Ausgangsleistung

(100%ED) 
Netzanschluss
bei 400V, 50Hz 

Kühlwasser- 
verbrauch ohne 
Induktor

Abmessungen
H x B x T

Gewicht

„x2“ – zwei Ausgänge, gleichzeitig und unabhängig voneinander heizen

SYSTEM-LINE M MF 5 x2 2 x 5 kW (MF) 20 A 12 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M MF 10 x2 2 x 10 kW (MF) 40 A 20 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M MF 15 x2 2 x 15 kW (MF) 63 A 24 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M MF 20 x2 2 x 20 kW (MF) 80 A 26 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M MF 20(30) x2 2 x 30kW (MF) 80/125 A 28 l/min 770 x 560 x 800 mm 150 kg

SYSTEM-LINE M MF 30 x2 2 x 30 kW (MF) 125 A 28 l/min 770 x 560 x 800 mm 150 kg

      

SYSTEM-LINE XL MF 40 x2 2 x 40 kW (MF) 160 A 36 l/min 1170 x 560 x 800 mm 150 kg

SYSTEM-LINE XL MF 50 x2 2 x 50 kW (MF) 200 A 42 l/min 1170 x 560 x 800 mm 150 kg

SYSTEM-LINE XL MF 50(80) x2 2 x 50(80) kW (MF) 200/355 A 60 l/min 1170 x 560 x 800 mm 250 kg

SYSTEM-LINE XL MF 75 x2 2 x 75 kW (MF) 300 A 58 l/min 1170 x 560 x 800 mm 250 kg

„:2“– zwei Ausgänge, gleichzeitig symmetrisch heizen

SYSTEM-LINE S MF 5 :2 5 kW MF  
(2,5 kW je Koaxtrafo) 10 A 10 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S MF 10 :2 10 kW MF  
(5 kW je Koaxtrafo) 20 A 15 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S MF 15 :2 15 kW MF  
(7,5 kW je Koaxtrafo) 32 A 18 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S MF 20 :2 20 kW MF  
(10 kW je Koaxtrafo) 35 A 20 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S MF 20(30) :2 30 kW MF  
(15 kW je Koaxtrafo)  40/63 A 22 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE S MF 30 :2 30 kW MF  
(15 kW je Koaxtrafo) 63 A 22 l/min 590 x 560 x 800 mm 60 kg

SYSTEM-LINE M MF 40 :2 40 kW MF  
(20 kW je Koaxtrafo) 80 A 27 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M MF 50 :2 50 kW MF  
(25 kW je Koaxtrafo) 100 A 30 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M MF 50(80) :2 80 kW MF  
(40 kW je Koaxtrafo) 100/160 A 40 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg

SYSTEM-LINE M MF 75 :2 75 kW MF  
(37,5 kW je Koaxtrafo) 160A 40 l/min 770 x 560 x 800 mm 130 kg
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SYSTEM-LINE Ausstattung

Wechselrichter-Wirkungsgrade > 
95% (betriebszustands-abhängig)

Leistungs-, Frequenz-, Strom- und 
Spannungsausgabe

Regelungsarten: Leistung, Tempera-
tur (PI)

Betriebsarten: Dauer, Tipp, Timer

SIEMENS PLC

automatische Anpassung und Leis-
tungsregulierung durch Pulsweiten-
modulation (MF) und Pulspaketsteu-
erung (HF), auch beim Überschreiten 
der Curietemperatur

Schnittstellen & Anschlüsse: Pyro-
meter, Not-Aus 2-kanalig, Rückkühl-
anlage, 24V, Signallampe 4 farbig.

Gehäuse in Schutzart IP20

Sensorsignale zur Temperaturerfas-
sung 0-20 mA / 4-20 mA

Externe Ansteuerung und Datenaus-
tausch über Profinet Schnittstelle

Temperatur- und volumenstromüber-
wachte Fluidkreisläufe mit Alarm-
funktion

Kurzschluss- und leerlauffeste IGBT 
Transistortechnik

Automatische Anpassung an Reso-
nanzfrequenz

Schaltungstopologie mit Potential-
trennung

Präzise Energieabgabe durch Leis-
tungsvorgabe in 1%-Schritten

Energieübertragung über flexibles 
Schlauchpaket 5 m (MF) und 3 m 
(HF)

eQC Modul: eDH R&D (siehe Seite 46)

Regelungsart: Strom

Sensorsignale zur Temperatur-Erfas-
sung 0-5V, 0-10V und 4-20mA

Sonderlackierung möglich

Schnellkupplung für Kühlwasser-An-
schlüsse

Pyrometer (ein- und mehrfach)

Netzspannung 200 V, 480 V.  
Weitere auf Anfrage

SYSTEM-LINE Optionen

Kühlmittelsysteme aktiv / passiv

Anpassbereichs-Erweiterung durch 
zuschaltbares zweites Frequenzband

UL-Norm optional verfügbar

eQC Module: eSM earth fault, ePM 
flux, ePM energy

Fernwartung

Leistungsvorgabe <1%-Schritte auf 
Anfrage

Energie-Übertragung über flexibles 
Schlauchpaket bis 15 m (MF) und 5 
m (HF)

Anpassbereichs-Erweiterung durch 
Seriell- / Parallelumschaltung (ma-
nuell oder automatisch)

Profibus, EtherCat, weitere Feldbus-
se auf Anfrage

Separate Einspeisung Induktor-Kühl-
wasser
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CUSTOM-LINE

Schaltschrankbasierte Generatoren mit einer Dauerleistung von 5 bis 2000 kW und bis zu 8 Ausgängen in den 
Frequenzbereichen LF, MF, HF, DF und SDF®. Ausgestattet mit umfangreicher I4.0 Konnektivität und intuitiver EEI²-
Light-Bedienoberfläche sowie eQC-Modulen zur Qualitätssicherung. CUSTOM-LINE Generatoren können als Stand-
Alone-Lösung oder zur Einbindung in Gesamtsysteme genutzt werden.

Mehrfachausgänge können nacheinander heizen („nA“), gleichzeitig-unabhängig voneinander heizen („xn“) oder 
gleichzeitig-symmetrisch heizen („:n“).

LF (Niederfrequenz) 2-6 kHz: für große Bauteile und sehr große Eindringtiefen.

MF (Mittelfrequenz) 8-40 kHz: für mittlere und große Eindringtiefen.

HF (Hochfrequenz) 50-400 kHz: für kleine Bauteile und geringe Eindringtiefen

DF (Dual Frequency, MF und HF sequentiell): Zwei Frequenzbereiche umschaltbar (MF mit HF) in einem Generator 
sequentiell auf einem Induktor verfügbar.

SDF® (Simultaneous Dual Frequency, MF und HF parallel, patentiert): Zwei Frequenzbereiche (MF mit HF) in einem 
Generator zeitgleich auf einem Induktor. Die Hauptanwendung ist das Härten von verzahnten Bauteilen: Während 
Mittelfrequenzen tiefer ins Zahnrad eindringen und den Zahnfuß erhitzen, sorgen Hochfrequenzen für die Er-
wärmung des Zahnkopfes. Durch die zeitgleiche Überlagerung von MF und HF entsteht eine konturtreue Härtung 
entlang der Verzahnung.

Intuitive Bedienung mit EEI²-Light-
Touchscreen (Siemens)

Leistungs-, Frequenz-, Strom- und  
Spannungsanzeige in %

Regelungsarten: Leistung

Betriebsarten: Dauer, Tipp, Timer

SIEMENS PLC

8 verschiedene Timer, jeweils min 0,1 
sec. bis max. 999 sec. Laufzeit

Speicher für Rezeptverwaltung: bis zu 
500 Rezepte

Gehäuse in Schutzart IP54

Sensorsignale zur Temperaturerfas-
sung 4-20 mA

Wechselrichter-Wirkungsgrade > 95% 
(betriebszustands-abhängig)

Netzspannung 400V / 50Hz

Kurzschluss- und leerlauffeste IGBT 
Transistortechnik

automatische Anpassung an Reso-
nanzfrequenz

Schaltungstopologie mit Potential-
trennung

Präzise Energieabgabe durch Leis-
tungsvorgabe in 1%-Schritten

Energieübertragung über flexibles 
Schlauchpaket 5 m (MF) und 3 m (HF)

Volumenstromüberwachte Fluidkreis-
läufe mit Alarmfunktion

automatische Anpassung und Leis-
tungsregulierung durch Pulsweiten-
modulation (MF) und Pulspaketsteue-
rung (HF), auch beim Überschreiten 
der Curietemperatur

Schnittstellen & Anschlüsse: Not-Aus 
2-kanalig, Rückkühlanlage, 24V.

eQC Modul: eDH R&D (siehe Seite 46)

CUSTOM-LINE Ausstattung

CUSTOM-LINE Optionen
Regelungsart: Strom, Temperatur

Fernwartung

Sonderlackierung möglich

Anschlüsse & Schnittstellen für: Pyro-
meter und Signallampe 4 farbig.

„Heat & Repeat“-Funktion

Netzspannung 200 V, 480 V. Weitere 
auf Anfrage

Glühkabel (Anschluss über Kabelbox 
oder direkt)

Energie-Übertragung über flexibles 
Schlauchpaket bis 15 m (MF) und 5 m 
(HF)

Anpassbereichs-Erweiterung durch 
Seriell- / Parallelumschaltung (manu-
ell oder automatisch)

Profinet, Profibus, EtherCat, Ethernet 
IP, weitere Feldbusse auf Anfrage

Anzeige von Leistung und Strom als 
Absolutwert

Schnellwechsel-Einrichtung Koax / 
Kabelbox

Anpassbereichs-Erweiterung durch zu-
schaltbares zweites Frequenzband

UL-Norm optional verfügbar

eQC Module: eSM earth fault,  
ePM flux, ePM energy & eSM RFID

Schnellkupplung für Kühlwasser- 
Anschlüsse

Speicherung von Temperaturkurven

Separate Einspeisung Induktor-Kühl-
wasser

Betriebsart: Timer+Temperatur

CUSTOM-LINE Generatoren bieten eine Vielzahl an technischen Konfigurationsmöglichkeiten. 
Bitte entnehmen Sie die möglichen Größen und technischen Werte auf unserer Website.

Schaltschrankbasierte Generatoren mit 
bis zu 8 Ausgängen, umfangreicher I4.0 
Konnektivität und EEI² Light Bedienober-
fläche, in den Frequenzbereichen LF, MF, 
HF, DF und SDF®
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RACK-Module und  
RACK-LINE-Generatoren
Multi-Power durch Einschubtechnik:
RACK-Module & RACK-LINES sind keine Lösungen 
von der Stange

RACK-Module und RACK-LINE Generatoren sind  
Individuallösungen und werden in enger Abstim-
mung nach Kundenanforderung entwickelt. Im 
Ergebnis ist eine nahezu unbegrenzte Anzahl von 
parallelen induktiven Erwärmungsoperationen 
möglich, die in Kundenmaschinen integriert sind, 
abgestimmt auf deren Steuerungskonzept.

Basis sind RACK-Module, kompakte Einschübe 
zur Induktionserwärmung. Auf einer Grundplatte 
befinden sich Wechselrichter und der komplette 
Schwingkreis. Der Anschluss des Induktors erfolgt 
entweder direkt am Modul oder über ein Schlauch-
paket mit Koaxtrafo. Weitere Komponenten zur 
Absicherung und Anbindung der Module an die 
Spannungsversorgung, können entweder Teil des 
RACK-Moduls, oder separat und übergeordnet 
platziert sein. 

Die RACK-Module kommunizieren über Profinet 
mit einer übergeordneten Steuerung, erhalten von 
dieser Heizparameter, START- und STOP-Befehle 
und teilen ihren Status mit. Diese Steuerung über-
nimmt die Auswertung und Überwachung der auf 
dem RACK-MODUL platzierten Durchflussmesser 
und ist im Normalfall Teil der Kundenmaschine. 
Aber auch andere Konstellationen lassen sich ab-
bilden.

Wir bieten auch Komplettsysteme an, in denen 
diese Module in Schaltschränken integriert sind: 
unsere RACK-LINE Generatoren.

Die übergeordnete Steuerung kann hier im Liefer-
umfang enthalten sein. Bei Bedarf können sol-
che Lösungen auch mit Leereinschüben zu einer 
späteren Erweiterung konzeptioniert werden. Der 
sinnvolle Einsatz dieser Module beginnt mit mehr 
als zwei parallel zu betreibenden Erwärmungs-
operationen und einem hohen Integrationsbedarf 
in einer Serienmaschine.

Siemens Steuerung

Wirkungsgrad > 90 %

wartungsfrei

Wechselrichter in Modulbauweise

größte Frequenz- und Leistungsspan-
ne sowie größter Anpassbereich am 
Markt

automatische Anpassung an Reso-
nanzfrequenz und damit Induktor- 
dimension

Schaltungstopologie mit Ausgangs-
trafo: bester Anwenderschutz

High speed SPS mit eldec Steuerprint: 
kurze Taktfrequenzen für schnellste 
Regelung

präzise Energiedosierung (+/- 2 %) => 
hohe Prozessfähigkeit (Reproduzier-
barkeit)

robuste IGBT Transistortechnik => 
kurzschluss- und leerlauffest

kompakte eldec Transformatoren und 
Drosseln => beste Leistungsdichte

Schlauchpakete bis 15 m Länge

Profinet, Profibus, weitere Feldbusse 
möglich

ausgewählte eQC-Module für das 
Prozessmonitoring

RACK-LINE Ausstattung
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Härtemaschinen

MIND-S 250
All in One: kompakte Kompletthärtemaschine für 
Futterteile in mittleren Stückzahlen

MIND-S 1000
All in One: kompakte Kompletthärtemaschine für 
Wellenteile in mittleren Stückzahlen

MIND-M 800 
Unsere neue, preisgünstige Induktionshärtemaschine für 
mittlere bis große Stückzahlen in gewohnter eldec-Qualität

MIND-L 1000
Induktionshärtemaschine für große Stückzahlen bei maximaler 
und gleichbleibender Präzision

MIND-XL 750 / 1500
Induktionshärtemaschine für sehr große und schwere Bauteile in kleinen 
bis mittleren Stückzahlen

MIND steht für Modular Induction. Das Baukastenprinzip ermöglicht es je nach Werkstückab-
messungen, Härtebild sowie Anforderungen an Flexibilität und Losgröße ein eldec MIND-
System aus den Hauptkomponenten Grundmaschine, Energiequelle, Automationskomponen-
ten, Kühlmittelsystem, Spannmittel und Werkzeug zu konfigurieren. Die Härtemaschinen sind 
entsprechend der Werkstück- und Maschinengröße von S bis XL bezeichnet.

Die Industrie-Referenz beim induktiven Härten
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MIND-S 250 
All in One: kompakte Kompletthärtemaschine für Futterteile in mitt-
leren Stückzahlen

rundum geschlossene 
Arbeitsraumverkleidung

All In One:
Integrierte Rückkühlanlage 

HMI-Bedienerführung über
Maskeneingabe auf
Siemens SINUMERIK ONE 
CNC-Steuerung.

Industrie 4.0 Prozess- und 
Maschinendatenerfassung mit 
eQC (eldec Quality Control)

Minimale Stellfläche
(800 mm x 2600mm)

Optimale Zugänglichkeit 
zum Arbeitsraum für das 
Einrichten und Reinigen

NC – Bewegungsachsen
in Y und Z-Richtung

All In One:
Integrierter Maschinen-
schaltschrank und
Generatoren (HF und MF)

Ein- oder Doppelspindler

Die MIND-S 250 ist eine kompakte Komplett-
härtemaschine für das Induktionshärten von 
Futterteilen bis 250 mm Länge. Kühlsystem, 
Energiequelle, Maschinenschaltschrank und 
Prozesszelle sind platzsparend auf einem 
gemeinsamen Maschinenständer integriert 
und sorgen so für maximale Produktivität auf 
engstem Raum und das bei vergleichbar ge-
ringen Investitionskosten.

Induktionshärteaufgaben, bei Bedarf auch 
serielles induktives Anlassen, mit einem ma-
ximalem Leistungsbedarf von 50 kW HF bzw. 
100 kW MF, können mit der MIND-S 250 ge-
löst werden.

Ausgestattet ist die MIND-S 250 mit Y- und 
Z-NC-Achsen zur Positionierung des Induktors 
zum Werkstück, einem Hauptspindelantrieb 
zur Werkstückrotation, einer temperatur- und 
durchflussüberwachten Brause für das Ab-
schreckmedium sowie einer vollwertigen 
Siemens SINUMERIK ONE CNC-Steuerung.

Erhältlich ist die MIND-S 250 als Ein- oder 
Doppelspindler oder mit Schaltteller-Ausfüh-
rung. Durch das Belademodul kann die Be-
stückung der Anlage wahlweise manuell oder 
auch automatisiert erfolgen.

Werkstücklänge max. 200 mm Generatoren Bis zu 100 kW (MF)

Werkstück-Ø max. 300 mm Bis zu 50 kW (HF)

Werkstückgewicht max. 10 kg

Verfahrweg X 10 mm Minimale Stellfläche 800 x 2600 mm

Verfahrweg Y 40 mm

Verfahrweg Z 250 mm

Technische Daten
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MIND-S 1000 
All in One: kompakte Kompletthärtemaschine für Wellenteile in 
mittleren Stückzahlen

rundum geschlossene 
Arbeitsraumverkleidung

All In One:
Integrierte Rückkühlanlage 

HMI-Bedienerführung über
Maskeneingabe auf
Siemens SINUMERIK ONE 
CNC-Steuerung.

Industrie 4.0 Prozess- und 
Maschinendatenerfassung mit 
eQC (eldec Quality Control)

Minimale Stellfläche
(800 mm x 2600 mm)

Optimale Zugänglichkeit 
zum Arbeitsraum für das 
Einrichten und Reinigen

NC – Bewegungsachsen
in Y und Z-Richtung

All In One:
Integrierter Maschinen-
schaltschrank und
Generatoren (HF und MF)

Die MIND-S 1000 ist eine kompakte Kom-
pletthärtemaschine als Einspindler, Dop-
pelspindler oder als Schalttellerausführung 
für das Induktionshärten von wellenförmi-
gen Werkstücken bis 900 mm Länge. Alle 
Komponenten sind platzsparend auf einem 
Maschinenständer integriert: Kühlsystem, 
Energiequelle, Maschinenschaltschrank und 
Prozesszelle. Das Ergebnis ist kostengünsti-
ge und maximale Produktivität auf kleinstem 
Raum.

Mit einem maximalem Leistungsbedarf von 
50 kW HF bzw. 100 kW MF, können Werkstü-
cke gehärtet und optional auch auch indukti-
ve angelassen werden. 

Zur Hauptausstattung der MIND-S 1000 gehö-
ren Y- und Z-NC-Achsen zur Positionierung des 
Induktors zum Werkstück, ein Hauptspindel-
antrieb zur Werkstückrotation, eine Siemens 
SINUMERIK ONE CNC-Steuerung sowie eine 
temperatur- und durchflussüberwachte Brau-
se für das Abschreckmedium.

Mit Reitstockmodul und Zentrierdorn ist das 
Spannen zwischen Spitzen möglich. Durch 
das Belademodul kann die Bestückung der 
Anlage wahlweise per Hand oder auch auto-
matisiert erfolgen.

Werkstücklänge max. 900 mm Generatoren Bis zu 100 kW (MF)

Werkstück-Ø max. 300 mm Bis zu 50 kW (HF)

Werkstückgewicht max. 10 kg

Verfahrweg X 10 mm Minimale Stellfläche 800 x 2600 mm

Verfahrweg Y 40 mm

Verfahrweg Z 1000 mm

Technische Daten
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MIND-M 800 
Unsere neue, preisgünstige Induktionshärtemaschine für mittlere 
bis große Stückzahlen in gewohnter eldec-Qualität

Integration induktives Anlassen

rundum geschlossene 
Arbeitsraumverkleidung

Steife Gesamtauslegung und präzise 
Maschinenkomponenten.

Gute Zugänglichkeit für 
Wartungsarbeiten durch die 
außenliegende Installations-
wand

HMI-Bedienerführung über Maskenein-
gabe auf Siemens SINUMERIK ONE 
CNC-Steuerung.

Industrie 4.0 Prozess- und Maschinen-
datenerfassung mit eQC (eldec Quality 
Control)

Präzise Werkzeugaufnahme
mit HPTS 3D Coil Connect

Einspindler, Doppelspindler oder 
als Schalttellerausführung

NC – Bewegungsachsen
in Y und Z-Richtung

Minimale Stellfläche
(1850 mm x 3450 mm)

All In One:
Integrierte Rückkühlanlage 

All In One:
Integrierter Maschinen-
schaltschrank und
Generatoren (HF und MF)

Der neue Allrounder. Die neue MIND-M 800 
vereint den kleinen Platzbedarf der MIND-S 
Baureihe mit der Funktionsvielfalt der MIND-L 
Baureihe. Eine kompakte Kompletthärtema-
schine für das Induktionshärten von Futter- 
und Wellenteilen bis 600 mm Länge. Auch 
bei der MIND-M 800 sind Kühlsystem, Ener-
giequellen (Hochfrequenzgeneratoren bis 
150 kW HF bzw. Mittelfrequenzgeneratoren 
bis 250 kW MF sowie Dual Frequenz Gene-
ratoren MF/HF), Maschinenschaltschrank und 
Prozesszelle platzsparend auf einem gemein-
samen Maschinenständer integriert. Zusam-
men sorgen sie für maximale Produktivität 
und das bei vergleichbar geringen Investi-
tionskosten.

Modularer Baukasten mit höchster Verfügbar-
keit durch Funktionsoptimierungen in jedem 
Detail. Steife Gesamtauslegung, präzise Posi-
tionierung und exakte Generatorensteuerung 
sorgen für reproduzierbare und dauerhaft 
gleichbleibende Härteergebnisse. Industrie 
4.0 Prozess- und Maschinendatenerfassung 
erfolgt anhand von eQC (eldec Quality Cont-
rol). Mit unserem High Precision Tool System 
- kurz HPTS - werden die Rüstzeiten erheblich 
verkürzt.

Die MIND-M 800 wird als Einspindler, Doppel-
spindler oder mit Schaltteller zur hauptzeit-
parallelen Be- und Entladung geliefert. Die 
Bestückung der Anlage kann durch das Bela-
demodul wahlweise manuell oder auch auto-
matisiert erfolgen

Werkstücklänge max. 600 mm Generatoren Bis zu 250 kW (MF)

Werkstück-Ø max. 300 mm Bis zu 150 kW (HF)

Werkstückgewicht max. 35 kg Bis zu 125/75 oder 75/100 kW (DFG)

Verfahrweg Y 60 mm

Verfahrweg Z 800 mm Minimale Stellfläche 1850 x 3450 mm

Technische Daten
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MIND-L 1000 
Induktionshärtemaschine für große Stückzahlen bei maximaler und 
gleichbleibender Präzision

Integration induktives Anlassen

rundum geschlossene 
Arbeitsraumverkleidung

Steife Gesamtauslegung und präzise 
Maschinenkomponenten: die Werkzeugmaschine
unter den Induktionshärtemaschinen

Gute Zugänglichkeit für 
Wartungsarbeiten durch die 
außenliegende Installations-
wand

HMI-Bedienerführung über
Maskeneingabe auf
Siemens SINUMERIK ONE 
CNC-Steuerung.

Industrie 4.0 Prozess- und 
Maschinendatenerfassung mit 
eQC (eldec Quality Control)

Präzise Werkzeugaufnahme
mit HPTS 3D Coil Connect

Optimale Zugänglichkeit 
zum Arbeitsraum für das 
Einrichten und Reinigen

Höchste Schalttellergenauigkeit
für präzise Multiprozesslösungen

NC – Bewegungsachsen
in X, Y und Z-Richtung

Die Werkzeugmaschine unter den Härtesys-
temen: 
Modularer Baukasten mit höchster Verfüg-
barkeit durch Funktionsoptimierungen in je-
dem Detail. Steife Gesamtauslegung, präzise 
Positionierung und exakte Generatorensteue-
rung sorgen für reproduzierbare und dauer-
haft stabile Härteergebnisse. Umfangreiche 
Industrie 4.0 Prozess- und Maschinendaten-
erfassung mit eQC (eldec Quality Control). Mit 
HPTS (High Precision Tool System) werden die 
Rüstzeiten erheblich verkürzt. 

Maximale Zugänglichkeit für den Einrichtbe-
trieb und Wartungsarbeiten. 

Multiprozess Schalttellerkonzept: Volle Pro-
zessintegration in einer Maschine, wie z.B. 
zeitgleich induktives Härten, Anlassen, Ab-
kühlen, Abblassen, Messen, Bilderfassung, 
etc. für Werkstücke bis Durchmesser 200 
mm und eine Länge bis 800 mm. Lieferbar 
mit Energiequellen von 10 – 1000 KW in den 
Frequenzbereichen LFG, MFG, HFG, DFG (Dual 
Frequency MF/HF) und SDF® (Simultaneous 
Dual Frequency).

Werkstücklänge max. 800 mm Generatoren Bis zu 500 kW (MF)

Werkstück-Ø max. 160 / 200 mm Bis zu 500 kW (HF)

Werkstückgewicht max. 10 kg je Spindel Bis zu 200 kW (LF)

Verfahrweg X 20 mm Bis zu 1000 kW (SDF®)

Verfahrweg Y 250 mm Bis zu 500/500 kW (DFG)

Verfahrweg Z 1000 mm

Die MIND-L 1000 Baureihe basiert auf einem modularen Baukasten, der die Ausführung als S, L, T 
und I-Ausführung und damit die Anpassung an unterschiedlichste Aufgabenstellungen ermöglicht.

MIND-L 1000 S:  
Induktionshärtemaschine für 
große Stückzahlen bei maxi-
maler und gleichbleibender 
Präzision

MIND-L 1000 L:  
Induktionshärtemaschine 
für große Stückzahlen und 
umfangreiche Multiprozesse, 
bei maximaler und gleich-
bleibender Präzision

MIND-L 1000 T:  
Induktionshärtemaschine 
für große Stückzahlen und 
maximale Multiprozesse, bei 
maximaler und gleichblei-
bender Präzision

MIND-L 1000 I:  
Induktionshärtemaschine 
für große Stückzahlen und 
Prozess-Parallelisierung, bei 
maximaler und gleichblei-
bender Präzision
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MIND-XL 750 / 1500 
Härtemaschinen für sehr große und schwere Bauteile in kleinen bis 
mittleren Stückzahlen

HMI-Bedienerführung über
Maskeneingabe auf
Siemens SINUMERIK ONE 
CNC-Steuerung.

Industrie 4.0 Prozess- und 
Maschinendatenerfassung mit 
eQC (eldec Quality Control)

Optimale Zugänglichkeit 
zum Arbeitsraum für das 
Einrichten und Reinigen

NC – Bewegungsachsen
in X, Y und Z-Richtung

Ein- oder Doppelspindler

Steife Gesamtauslegung und präzise 
Maschinenkomponenten.

Induktionshärtemaschinen für große Auf-
gaben: Die richtige Wahl für Hersteller von 
Agrartechnik, Baumaschinen, Kraftwerks-
komponenten, Druckmaschinen, LKW-Kom-
ponenten, Schiffsbaukomponenten, Wind-
kraftanlagen, Wälzlagern – kurz gesagt: 
Induktionshärtemaschinen für große Aufga-
ben.

Steife Gesamtauslegung, präzise Positionie-
rung und exakte Generatorensteuerung sor-
gen für reproduzierbare und dauerhaft stabile 
Härteergebnisse. Umfangreiche I 4.0 Prozess- 

und Maschinendatenerfassung mit eQC (eldec 
Quality Control). Maximale Zugänglichkeit für 
den Einrichtbetrieb und Wartungsarbeiten.

Lieferbar mit Energiequellen von 10 – 2000 
KW in den Frequenzbereichen LFG, MFG, 
HFG, DFG (Dual Frequency) und SDF® (Simul-
taneous Dual Frequency) für Werkstücke bis 
1300 mm Länge, 600 mm Durchmesser und 
200 Kg Gewicht. Erhältlich sind MIND-XL 750 
und 1500 als Einspindler und Doppelspindler, 
optional als Toploader-Ausführung zur Kran-
beladung von oben.

Werkstücklänge max. 1300 mm Generatoren Bis zu 500 kW (MF)

Werkstück-Ø max. 600 mm Bis zu 225kW (HF)

Werkstückgewicht max. 200 kg Bis zu 2000 kW (SDF®)

Verfahrweg X 100 mm Bis zu 200 / 100 kW (DFG)

Verfahrweg Y 300 mm

Verfahrweg Z 750 / 1500 mm

Technische Daten
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HEAT STATIONS & UNI HEATs sind komplette Er-
wärmungssysteme, die auf Basis standardisierter 
Baugruppen und Komponenten zu individualisier-
ten Lösungen konfiguriert werden. Der anwen-
dungstechnische Fokus liegt bei diesen Produkten 
beim Vorerwärmen zum Fügen von Elektromoto-
renkomponenten und Löten unterschiedlichster 
Bauteile. Der Automationsgrad richtet sich nach 

Induktive Erwärmungssysteme
Komplettlösungen zum induktiven Erwärmen

der Kundenanforderung: Von der handbeladenen 
Vorrichtung für Kleinserien bis zur teil- oder voll-
automatisierten Anlage für große Stückzahlen. 
Verschiedene Optionen zur Prozessüberwachung 
– von der Temperaturregelung bis zu eQC-Mo-
dulen zur I4.0 Anbindung (eldec Quality Cont-
rol) – stellen die volle Reproduzierbarkeit des 
Erwärmungsprozess sicher.

Löten und Fügen mit manuellen oder halbautomatisierten Systemen 

HEAT STATION:  
Erwärmungssystem mit Generator auf einem  
Aluminiumprofil-Gestell

Grundgestell mit einstellbaren Maschinenstellfüßen

Ausstattungsvarianten:
- externer Taster 
- Fußpedal 
- Signalleuchte 
- Pyrometer
- Aktivkühler KLH Omega 6,3 kW bis 67,9 kW (steht separat)

Generatoren:
ECO-LINE / SYSTEM-LINE / PICO

UNI HEAT:  
Erwärmen und Fügen von Zahnrädern auf 
Motorwellen

Das schrägverzahnte Antriebsstirnrad und 
der E-Motor werden manuell be- und ent-
laden. Temperaturüberwachung per Pyro-
meter. Automatischer Fügevorschub und 
Abkühlen auf Zieltemperatur. Bedienung 
über Handheld-Display mit Touch Screen.

Generator: SYSTEM-LINE M 30

UNI HEAT:  
Erwärmen zweier Rotorwellen

Anlassstation zum parallelen Erwärmen von 
zwei Rotorwellen nach dem Umformen.
Reduzierung des Rissbildungsrisikos.
Be- und Entladung kann manuell oder  
automatisiert erfolgen. 

Generator: SYSTEM-LINE M: 30 kW x2
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Werkzeuge
Induktoren konventionell oder 3D-gedruckt, Brausen und 
Schutzgaskammern

Mit Hilfe modernster CAD-, CAM- und FEM-Simulationssoftware werden bei eldec Induk-
toren und Brausen konstruiert. Die Induktoren werden in einem konventionell manuellen 
Manufakturprozess hergestellt, oder mit Hilfe des SLM-Verfahrens inhouse 3D-gedruckt. 
Bei der additiven Herstellung dieser Kupferbauteile sind wir Pionier und Technologiefüh-
rer. Unsere Brausen und Schutzgaskammern werden mittlerweile nahezu ausschließlich 
in einem Kunststoff 3D-Druck Verfahren hergestellt.

Konventionelle Induktoren
Ein konventionell hergestellter Induktor ist ein handwerk-
liches Meisterwerk. Aus präzisen Komponenten, zusammen-
gesetzt von erfahrenen Fachleuten, entstehen bei eldec 
seit 1982 maßgefertigte Induktoren. Diese Komponenten 
werden in der mechanischen Fertigung bei eldec auf 
modernsten CNC Dreh- und Fräszentren gefertigt und bei 
Bedarf mit drahterodierten und wasserstrahlgeschnittenen 
Bauteilen ergänzt.

3D-gedruckte Induktoren
Bereits seit 2010 beschäftigt sich eldec intensiv mit dem 
SLM-Verfahren (Selective Laser Melting). In Kooperation 
mit der RWTH Aachen konnte das Verfahren für Kupfer-
werkstoffe industrialisiert werden. Als Technologieführer 
hat eldec mit dieser Entwicklung die Herstellung von 
Induktoren auf ein neues Qualitätsniveau gehoben. Es 
lassen sich elektrisch- und strömungstechnisch optimier-
te, und wenn notwendig filigrane Induktorgeometrien 
herstellen, die gleichzeitig enorm steif und reproduzier-
bar präzise sind.

Brausen
Beim induktiven Härten werden die Bauteile auf über Um-
wandlungstemperatur gebracht. Die eigentliche Gefüge-
umwandlung in der Bauteilrandschicht findet aber mit Hilfe 
der Brausen statt. Sie sind also zentrales Element bei der 
Erzeugung des Verschleissschutzes. Mittlerweile sind nahezu 
alle eldec Brausen 3D-gedruckt, wozu wir unterschiedliche 
Kunststoffe nutzen. Dieses Herstellungsverfahren ermöglicht 
strömungsoptimales Abschrecken.

Schutzgaskammern
Zur Vermeidung oder Verringerung von Oxidschichten an 
der Bauteiloberfläche werden teilweise Schutzgaskam-
mern eingesetzt. Bei der Konstruktion dieser Kammern, 
besteht die Herausforderung im Spannungsfeld von kur-
zen Taktzeiten und möglichst vollständiger Flutung. Auch 
diese Bauteile sind mittlerweile nahezu alle 3D-Kunst-
stoff-gedruckt, wodurch strömungsoptimale Gestaltung 
erreicht werden kann.

Heat Controller
Handgeführte induktive Erwärmungsprozesse sind bis heute wenig reproduzierbar. Damit 
schwankt die Qualität der erwärmten Oberfläche oder Verbindung. Mit dem neuen Heat 
Controller von eldec wird diese Problematik durch sensorische Prozessführung reduziert.

Durch aktive Rückmeldung wird erstmals die 
Reproduzierbarkeit von handgeführten indukti-
ven Erwärmungsprozessen ermöglicht. 

Ist mit dem Heat Controller die voreingestellte 
Heizzeit oder Temperatur (nur in Verbindung 
mit einem Pyrometer) erreicht, wird wahl-
weise – auch kombinierbar – ein mehrfarbiges 
LED-Leuchtsignal, ein Vibrationssignal oder ein 
akustisches Signal aktiviert.

Varianten

Aktive Prozessrückmeldung mit LED-Band, Vibration 
oder akustischem Signal

Prozessintegrierte Zeit- oder Temperatursteuerung

Gewichtsentlastung durch stufenlos drehbare  
Aufhängung (Galgen notwendig)

Ergonomisches Handling

Verschiedene Griffkonfigurationen verfügbar

Pneumatische Werkstückspannung integrierbar  
(Lötpistole)

Lieferbar für eldec Koaxtrafos, Durchmesser = 80 mm

Voller Funktionsumfang mit eldec ECO-Line EEI² Gene-
ratoren (reduziert bei PICO-Generatoren)

Heat Controller Ausstattung

Mono-Konfiguration mit Klemmung, zur Vor-
bereitung für Lötpistolen

„Pilotengriff“-Konfiguration ohne 
Klemmung, für stabile Zweihandführung

Der Heat Controller ist als Baukasten konzipiert - verschiedenste Varianten sind dabei denkbar. Hier zwei Beispiele:
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HPTS – High Precision Tool System

Mit HPTS werden Rüstzeiten bis zu 90% reduziert.
Erreicht wird dieses Ergebnis durch eine umfassende 4-stufige Lösung: 

1
In der ersten Stufe wird die Grundlage geschaffen: 
Mit Hilfe von 3D-CAD und FEM werden aufgabenspe-
zifische Induktoren mit hoher Präzision konstruiert, 
die zudem denkbar energieeffizient sind.

In der zweiten Stufe wird die Spule mit dem 
3D-SLM-Verfahren bei eldec inhouse hergestellt: 
die Basis für wiederholgenaue und äußerst steife 
Induktoren, die nebenbei außergewöhnlich hohe 
Standzeiten erreichen.

Nach dem Auflöten der 3D-SLM gedruckten Spule 
auf den Induktorfuß wird in der dritten Stufe der 
gesamte Induktor 3-dimensional vermessen und 
das Ergebnis protokolliert.

Stufe vier sorgt für den exakt wiederholgenauen Ein-
bau des Induktors in die Härtemaschine dank 3D-Coil 
Connect – ein von eldec entwickelter Induktorfuß.

Im Ergebnis kann je nach QS-Strategie während der Prüfung im Labor bereits wieder produziert 
werden oder sogar auf eine Bauteil-Prüfung im Labor ganz verzichtet werden.

Weniger Stillstand, mehr Output

2

3

4

Beim Vor- und Nacherwärmen von großen 
Durchmessern oder Flächen z.B. rund um 
Schweißprozesse werden Glühkabel ein-
gesetzt. Der Anschluss erfolgt mit Hilfe der 
Kabelbox an die bis zu 8 Kabel angeschlos-
sen werden können. Diese Box ist mit dem 
eigentlichen Generator verbunden. 

Je nach Anwendung werden luftgekühlte 
Kabel mit einer Länge bis zu 30 m verwendet. 
Die Nutzung kann stationär oder mobil bei 
Prozesstemperaturen bis 500 °C erfolgen.

Glühkabel
Induktive Erwärmung für große Flächen und Durchmesser
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Prozess-Visualisierung jetzt serienmäßig integriert

eDH R&D: eldec Data Handling - Research & Development 

Überwachen, Analysieren und Entwickeln leicht gemacht

Neu und jetzt serienmäßig bei jedem eldec PICO EEI², ECO-LINE, SYSTEM-LINE und  
CUSTOM-LINE Generator: Überwachen, analysieren und entwickeln Sie Ihren Erwärmungsprozess 
mit Hilfe unseres neuen eQC-Moduls: „eDH R&D“ bedeutet eldec Data Handling für Research und 
Development Aufgabenstellungen. Ein vollintegriertes System, das keine zusätzlichen Komponenten 
wie Controller, IPC, etc. benötigt. Einfach Laptop am Generator einstecken, Browser starten und rein 
in die grafisch unterstützte Prozessüberwachung, -entwicklung und -analyse. Durch die Integration 
des Generators ins firmeninterne Netzwerk, kann auf die Daten auch remote zugegriffen werden.

Dabei können sowohl Livedaten in Echtzeit vi-
sualisiert und zur Prozessüberwachung genutzt 
werden wie auch Daten aufgezeichnet werden, 
die dann zur Prozessanalyse und Optimierung 
nutzbar sind. Es können Temperatur (beispiels-
weise von Pyrometern verschiedener Herstel-
ler), Leistung, Strom, Spannung und Frequenz 
erfasst, visualisiert und gespeichert werden. 
Diese können mit Grenzwerten versehen wer-
den, so dass Soll/Ist Vergleiche möglich sind.

Platz für Ihre Notizen
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AR-based Service
Mit unserer AR-Brille sind Sie an der Maschine 
direkt im Kontakt mit unseren Service- 
Spezialisten. Schnelle Fehlerdiagnose und 
Reparatur spart Zeit, Kosten und bringt Ihre 
Maschine schnellstmöglich wieder in Betrieb.

Mehr Informationen erhalten Sie von 
unseren Service-Kollegen in Dorn-
stetten, siehe Kontakte oben. 

FINNLAND:
EW Tech Oy
Koivulantie 135
FIN-12600 Läyliäinen
Finnland
Tel: +35 850 4339 313
Mail: kimmo.korhonen@ew-tech.fi

EUROPA & ROW:
eldec Induction GmbH
Otto-Hahn-Str. 14
72280 Dornstetten
Deutschland
Tel: +49 7443 9649-0
Mail: info@eldec.de

CHINA:
eldec Suzhou Induction Ltd.
Building 6, 188 Guangzhou Road(E),  
215400 Taicang, Jiangsu Province
China
Tel: +86 512-53436787
Mail: info@eldec-induction.cn

NORD AMERIKA:
LINK Induction LLC
2025 Franklin Road
Bloomfield Hills, MI 48302
USA
Tel: +1 248 810 4746
Mail: info@linkinduction.com

BRASILIEN:
Brasil Inducao
Rua Fortunato José Deltreggia, 816
CEP 13.347-441 Indaiatuba/SP
Brasilien
Tel: +55 19 3936 4200
Mail: vendas@brasilinducao.com.br

INDIEN:
Unique Engineers
Gat No. 1638, Patil Nagar,
Chikhali, Pune-411062
Indien
Tel: +91 9975517452
Mail: manoharsalunke@unique-engineers.in

THAILAND:
SHIN RAI Trading and Engineering Co., Ltd.
90/11 Liap Thangduan Road
Thungkhru Subdistrict, Thungkhru District
Bangkok 10140
Thailand
Tel: +66-98-978-9952
Mail: sales@shinraieng.com


